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Vorrichtung zum Transport und Auf richten von Faltschachtein 

Die Vorrichtung dient zum Transport und Aufrichten von 
Faltschachtein (1) zwischen einem die flach zusammenge* 
legten Faltschachtein enthaltenden Magazin (2) und einem 
Forderer (3) mit ieweils eine vollstdndtg aufgerichtete Falt- 
schachtet (1) aufnehmenden Forderzellen (4). Sie besteht 
aus einem antreibbaren Transportrad, das die Faltschachtein 
(1) auf einem krelsformigen Transportweg in Richtung des 
Pfeils (9) fuhrt, und aus mindestens einem jeweils eine Falt- 
schachtel {^) haltenden Greiforgan (13) und mindestens ei- 
nem die Faltschachtel (1) offnenden Aufrichtorgan (U). Bel- 
de Organe (13, 14) sind schwenkbar am Transportrad gela- 
gert und bezuglich ihrer Schwenkbewegungen in Abhangig- 
keit von der Drehung des Transportrades steuerbar. Am 
Greiforgan (13) und am Aufrichtorgan (14) ist ie eine An- 
schlagebene fur die Schachtelwande gebildet. Das Greifor- 
gan (13) und das Aufrichtorgan (14) besttzen dieselbe 
Schwenkachse (15). die durch die Schnittgerade der beiden 
Aniageebenen des Gretf organs (13) und des Aufrichtorgans 
(14) bestimmt ist. Wo der von dieser Schwenkachse (15) bet 
der Drehung des Transportrades durchlaufene Kreis (16) die 
obere FQhrungsebene (3.2) des Fdrderers (3) beruhrt. endet 
das bei der Schachtetubergabe an den Fdrderer (3) von der 
Schwenkachse (15) durchlaufene Kreisstuck (18). langs dem 
das Greiforgan (13) und das Aufrichtorgan (14) eine Ver- 
schwenkung derart erfahren. daft die Faltschachtel (1) mit 
ihrer am Greiforgan (13) gehaltenen Schachtehwand parallel 
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Beschreibung des entfemteren Faltkante der in Transportrichtung 

vorderen Schachtelwand den Fdrderboden noch nicht 
Die Erfindung geht aus von einer bekannten Vorrich- erreicht hat das Greiforgan aus der die Faltschachtel 
tung gemaB Oberbegriff des Anspruches 1. tangential zum Kreis haltenden Stellung mit seiner An- 

Bei dieser aus DE 29 23 909 Al bekannten Vorrich- 5 lageebene voriibergehend in die Sekantenrichtung ver- 
tung sind die Sauger und AnschlagflSchen des Greifor- schwenkt wird, wodurch die Faltschachtel mit der in 
gans an einem Trager angeordnet, der mitteis eines Ge- Transportrichtung vorderen Schachtelwand in Richtung 
lenkvierecks am Transportrad angelenkt ist. Das Auf- zum Zentrum des Transportrades hin uber die untere 
richtorgan ist von am Trager gelagerten Aufrichthebeln FQhrungsebene des Farderers angehoben wird und da- 
gebildet. Die Anordnung und Steuerung des Gelenk- 10 her mit dem Fdrderboden nicht kollidieren kann. Diese 
vierecks ermoglicht gegenflber dem umlaufenden Verschwenkung des Greiforgans wird bis zum Ende des 
Transportrad eine zeitweise RUckwartsbewegung des Kreisstticks riickgangig gemacht, so daQ dann die Falt- 
Tragers bis zu dessen voriibergehendem Stillstand so- schachtel wieder tangential zum Kreis und auf die Fdr- 
wie eine Bewegung des Tragers radial nach innen oder derrichtung des Fdrderers ausgerichtet ist und das 
auBen. Der Stillstand des Tragers dient zur Entnahme 15 Greiforgan sich von der nun in der Fdrderzelle des Fdr- 
einer Faltschachtel aus dem Magazin» wobei sich der derers gehaltenen Faltschachtel Idsen kann. Die ge- 
Trager gieichzeitig radial nach innen bewegt, so da& die meinsame Schwenkachse des Greiforgans und des Auf- 
entnommene Faltschachtel am Magazin vorbeigefuhrt richtorgans verlauf t in der dem Zentrum des Transport- 
werden kann. Durch Umkehrung dieser Bewegung er- rades nflheren, in Transportrichtung hinteren Faltkante 
halt die entnommene Faltschachtel zuntchst wieder die 20 der Faltschachtel Der Schwenkbewegung des Greifor- 
Umlaufgeschwindigkeit des Transportrades und wird gans kann daher das Aufrichtorgan folgen, ohne daB 
dann so weit beschleunigt, dafl sie synchron in den Fdr- dabei die Relativstellung der Anlageebene beider Or- 
derer ubergeben werden kann. Auf dem Weg zum F6r- gane zueinander und damit der Aufrichtzustand der 
derer wird die Faltschachtel durch die Aufrichthebel Faltschachtel ge^dert wird. Auch kdnnen keine Ver- 
geoffnet, Nach dem Einsetzen der Faltschachtel in die 25 schiebungen der Anschlagflichen des Aufrichtorgans an 
Forderzellen des Forderers losen sich die Sauger von der ihm anliegenden Schachtelwand auftreten. 
der Faltschachtel und der Trager wird mitteis des Ge- Die Verschwenkung des Greiforgans wahrend der 
lenkvierecks radial eingezogen. Gieichzeitig werden die Schachtelubergabe kann im einzelnen so gesteuert wer- 
Aufrichthebel in eine Ausgangslage zuriickbewegt, in den, dafi die vordere Schachtelwand mit ihrer vom Zen- 
der sie im nachsten Umlauf das Magazin passieren kdn- 30 trum des Transportrades entfernteren Faltkante in je- 
nen. — Bei der Faltschachtelubergabe an den Forderer der Bewegungsphase jeweils gerade auf die Hdhe der 
darf die Faltschachtel zunachst noch nicht voUstandig unteren Fdrderebene angehoben wird, so daB die Falt- 
aufgerichtet sein, weil sonst die vom Zentrum des Trans- kante ttber den Forderboden gleiten kann, wahrend sich 
portrades cntferntere Faltkante der in Transportrich- die Faltschachtel zunehmend genau auf die Farderrich- 
tung vorderen Schachtelwand die untere FQhrungsebe- as tung des Fdrderers ausrichtet Besser und einfacher 
ne des Farderers voriibergehend unterschneiden und aber und daher bevorzugt ist eine AusfOhrungsform, bei 
die Faltschachtel mit dem diese Fahrungsebene bestim- der das Greiforgan auf dem letzten Teil des Kreisstticks 
menden Fdrderboden des Fdrderers kollidieren wQrde. mit der Anlageebene parallel zur oberen Fuhrungsebe- 
Die endgiiltige Aufrichtung der Faltschachtel kann also ne des Fdrderers ausgerichtet ist und Deckschienen des 
erst erfolgen, wenn die Faltschachtel sich bereits ttber 40 Fdrderers, die mit ihrer Unterseite die obere Fahrungs- 
dem Fdrderboden befindet und in die Fdrderzelle des ebene bestimmt, in Fdrderrichtung erst im Abstand ei- 
Fdrderers eingefiihrt wird. Dabei ist aber aber eine voll- ner Schachtelbreite hinter dem Bcriihrungspunkt des 
standige Fbcierung von Lage und Gestalt der Fait- Kreises an der oberen FUhrungsebene beginnen. Hier 
schachtel in alien Phasen der Schachtelaufnchtung und wird also die Faltschachtel schon frQh parallel zur Fdr- 
SchachtelUbergabe nicht mdglich, so daB die Fait- 45 derrichtung ausgerichtet und dann unter Beibehaltung 
schachtel wegen der ihr innewohnenden Materialspan- dieser Ausrichtung bei der Weiterdrehung des Trans- 
nungen wiilkurlichen Formanderungen unterworfen ist, portrades auf den Fdrderboden abgesenkt. wofur die 
die um so eher zu Stdrungen des Betriebsablaufs fQhren, Deckschienen der Faltschachtel den . erforderlichcn 
je schneller die Maschine arbeitet Platz freilassen. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, die be- 50 Im einzelnen empfiehlt es sich, die Anordnung so zu 
kannte Vorrichtung der eingangs genannten Art so aus- treffen. daB am Anfang des Kreisstticks das Greiforgan 
zubilden, daB die Faltschachtel in vollstandig aufgerich- und das Aufrichtorgan die der vollstandigen Aufrich- 
tetem Zustand an den Fdrderer Obergeben und dabei in tung der Faltschachtel entsprechende gegenseitige Re- 
allen Phasen vollstandig fixiert und gegen willkUrliche lativstellung mit zueinander senkrecht stehenden Ania- 
Formanderungen gesicheri werden kann. . 55 geebenen aufweisen, daB beim weiteren Durchlaufen 

Diese Aufgabe wird nach der Erfindung durch die des Kreisstticks eine diese Relativstellung erhaltende 
Merkmale des kennzeichnenden Teils des Anspruches 1 Schwenkung des Aufrichtorgans synchron mit der das 
geldst. Greiforgans erfolgt, bis die Faltschachtel mit der in 

Durch die ErHndung wird erreicht, daB die Fait- Transportrichtung vorderen Schachtelwand uber dem 
schachtel zunachst vollstandig aufgerichtet, gewQnsch- go die untere FQhrungsebene bestimmenden Forderboden 
tenfalls auch Qberbrochen. dann jedenfalls aber im voll- und an dem das vordere Fdrderzellenende bildenden 
standig aufgerichteten Zusund an den Fdrderer Gber- Gegenhalter des Fdrderers liegt, und daB auf dem letz- 
geben und dabei bezuglich des voll aufgerichteten Zu- ten Teil des Kreisstticks, wenn der die Fdrderzelle 
stands in jeder Phase des Betriebsablaufs vollstandig schlieBende Mitnehmer beim Hochschwenken uber die 
festgelegt und fixiert werden kann. Die Obergabe der es untere Fdrderebene an der vom Kreiszentrum abge- 
vollstandig aufgerichteten Faltschachtel wird dadurch wandten hinteren Faltkante der Faltschachtel anliegt, 
ermdgUcht, daB zu Beginn des Kreisstticks, wenn die das Aufrichtorgan gegen das Greiforgan schwenkt, bis 
Faltschachtel mit ihrer vom Zentrum des Transportra- am Ende des Kreisstticks die Anschlagfiachen des Auf- 
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richtorgans in oder in Richtung zum Kreiszentrum hin 
hinter der in dcr Schwenkachse den Kreis beriihrenden 
Tangente liegen. Dann sind bei der Schachtelubergabe 
in alien Phasen des Bewegungsablaufs Lage und Gestalt 
der Faltschachiel vollst^ndig bestimmt und fixiert, bis 
sich das Greiforgan von der Faltschachtel I6st und die 
Faltschachtel in ihrer Fdrderaelle eingeschlossen ist 

Der vom Greiforgan und vom Aufrichtorgan und fOr 
deren Bewegung beanspruchte Platz am Transportband 
soil mdgiichst klein sein. um einerseits das Greiforgan 
und das Aufrichtorgan abwechseind zu mehreren langs 
des Umfangs des Transportrades vorsehen zu kdnnen» 
und um andererseits entsprechend kleine Steilwege fiir 
beide Organe zu ermdglichen. Die hierfur besonders 
zweckmiQige Anordnung ist dadurch gekennzeichnet, 
daQ die Anschlagflachen des Aufrichtorgans und die An- 
schlagfiachen und Sauger des Greiforgans einander an 
der Schwenkachse beider Organe dicht benachbart sind. 

Die Bewegung des Greiforgans und des Aufrichtor- 
eans um dieselbe Schwenkachse kann weiter beim 
Uberbrechen der Faltschachtel dazu genutzt werden. 
beide Organe einander entgegengesetzte Schwenkbe- 
wegungen ausfuhren zu lassen, so daQ die beiden Or- 
gane groBe Relativbewegungen gegeneinander, aber 
einzeln fur sich relativ zum Transportrad wesentlich 
kleinere und daher einf acher zu steuernde Bewegungen 
ausfuhren. Eine dazu bevorzugte Ausfiihrungsform ist 
dadurch gekennzeichnet. daO das Greiforgan und das 
Aufrichtorgan beim Durchlaufen des Kreises in Trans- 
portrichtung vor dem Kreisstuck einander entgegenge- 
setzte Schwenkbewegungen bis in Steilungen ausfQh- 
rea in wetehen die Anlageebenen beider Organe einen 
spitzen Winkel einschlieBen und die Anlageebene des 
Greiforgans entlang von den Kreis in Transportrichtung 
hinter der Schwenkachse durchsetzenden Sekanten ver- 
lauft 

In konstruktiver Hinsicht ist eine vorteilhafte Ausfuh- 
rungsform der Erfindung dadurch gekennzeichnet, dafi 
das Greiforgan und das Aufrichtorgan an ihrem vorde- 
ren Ende die Anschlagfl^chen bzw. die Sauger aufwei- 
sende Finger besitzen, die im wesentlichen senkrecht 
zur Schwenkachse beider Organe auf zur Schwenkach- 
se parailelen Stangen angeordnet sind, welche tiber zu 
den Fmgem etwa parallele Kurbelarme an mit der 
Schwenkachse koaxiale. am Transportrad drehbar gela- 
gerte Schwenkwellen angeschlossen sind. Zweckmaflig 
ist die Schwenkwelle des Greiforgans oder des Aufricht- 
organs als Hohlwelle ausgebildet und die Schwenkwelle 
des jeweils anderen Organs in der Hohlwelle gelagert 
Die Finger kdnnen auf den Stangen iangsverschiebbar 
und einstellbar sein, um auf einfache Weise eine Fomiat- 
anpassung an die Faltschachteln zu ermdglichen. Weiter 
empfiehit es sich fflr die Bewegungssteuerung des Greif- 
organs und des Aufrichtorgans, daB die Schwenkwellen 
direkt oder iiber ein Getriebe an Schwenkhebel ange- 
schlossen sind, die Kurvenrollen tragen. welche bei der 
Orehung des Transportrades an feststehenden Steuer- 
kurven abroUen. 

Im fotgenden wird die Erfmdung an einem in der 
Zeichnung dargestellten AusfOhrungsbeispiel nflher er- 
l&utert; es zeigt 

Fig. 1 eine schematische Darstellung der Vorrichtung 
in einer zur Achse des Transportrades parailelen Seiten- 
ansicht. 

Fig. 2 den Verlauf der zur Steuening des Greiforgans 
und des Aufrichtorgans in der Vorrichtung nach Rg. 1 
dienenden Steuerkurven, 

Fig. 3 Jn den Teilfig. 3a bis 3c die gegenseitigen Stei- 



lungen des Greiforgans und des Aufrichtorgans in den 
in Fig. 1 entsprechend mit A, B und C bezeichneten 
Betriebszust^nden, 

Fig. 4 in den Teilfig. 4a bis 4c drei aufeinander folgen- 
de Zustande wahrend der Schachtelubergabe vom 
Transportrad in den Forderer. 

Fig. 5 einen Axialschnitt durch einen Teil des Trans- 
portrades in vereinfachter Darstellung. 

Die aus der Zeichnung ersichtliche Vorrichtung dient 
zum Transport und Aufrichten von Faltschachteln 1 
zwischen einem die Faltschachteln in flach zusammen- 
gelegtem Zustand enthaltenden Magazin 2 und einem 
Forderer 3, der jeweils eine Faltschachtel in voilstandig 
aufgerichteiem Zustand aufnehmende Fdrderzellen 4 
aufweist Diese Forderzellen 4 sind zwischen einer unte- 
ren Fuhrungsebene 3.1, einer oberen Fuhrungsebene 3.2 
und in Fdrderrichtung hintereinander endlos umlaufen- 
den Mitnehmern 33 und Gegenhaltern 3.4 des Forde- 
rers 3 gebildet, wobei die untere Fuhrungsebene 3.1 
20 durch die Oberseite eines Forderbodens 5 und die obere 
Fuhrungsebene 3.2 durch die Unterseite von Deckschie- 
nen 6 bestimmt ist Die Fdrderzellen 4 sind am Anfang 
des Forderers 3 am in Forderrichtung (Pfeil 7) jeweils 
hinteren Zellenende zur Aufnahme der Faltschachtel 1 
zunachst offen und werden dann im Zuge der weiteren 
Forderbewegung in der Farderrichtung durch den je- 
weils nachsten Ober die untere Fuhrungsebene 3.1 hoch- 
schwenkenden Mitnehmer 33 geschlossen. Die Fdrder- 
zellen 4 und Faltschachteln 1 entsprechen einander in 
ihren MaBen. so daO die Faltschachteln 1 in ihren Fdr- 
derzellen 4 voilstandig fixiert sind. 

An einem nur in Fig. 5 teilweise dargestellten Trans- 
portrad 8. dessen Lagerung und Drehantrieb nicht wie- 
dergegeben sind, sind die Faltschachteln 1 mit zur Achse 
8' des Transportrades 8 parailelen Faltkanten 1-1 zwi- 
schen dem Magazin 2 und dem Forderer 3 auf einem 
kreisfdrmigen Transportweg in der durch den Pfeil 9 
gekennzeichneten Transportrichtung gef Qhrt. An diesen 
kreisfdrmigen Transportweg schlieBt der Fdrderer 3 mit 
40 seiner Fdrderrichtung (Pfeil 7) tangential an. Die Falt- 
schachteln 1 werden mittels eines in der Zeichnung nicht 
dargestellten ublichen Abnahmesaugers vom Magazin 2 
abgenommen und dem Transportband 8 langs eines in 
Fig. 1 schematisch dargestellten Obergabeweges 10 zu- 
gefQhrt und in Obergabepunkt 11 an das Transportband 
8 abgegeben. Die Faltschachteln 1 werden am Trans- 
. portrad 8 mittels eines Saugers 12 besitzenden Greifor- 
gans 13 festgehalten und mittels eines Aufrichtorgans 14 
gedffnet, uberbrochen und in voilstandig aufgerichte- 
tem Zustand fixiert In den Fig. 3a bis 3c sind die Steilun- 
gen beider Organe 13, 14 und die ihnen entsprechende 
Gestalt der Faltschachtel 1 gegenOber Fig. l vergrdBert 
dargestellt Die Fig. 3a zeigt den Zustand A in Fig. 1. in 
dem die beiden Organe 13, 14 die noch flach zusammen- 
liegende Faltschachtel 1 ubemommen haben und deren 
Aufrichtung beginnen. Die Fig. 3b zeigt den Zustand B, 
in dem die Faltschachtel 1 uberbrochen wird, um ihr 
innewohnende Materialspannungen nach Mdglichkeit 
zu beseitigen. In dem in Fig. 3a dargestellten Zustand C 
ist die Oberbrechung der Faltschachtel 1 zuruckgenom- 
men und die Faltschachtel in ihrer voilstandig ausgerich- 
teten Gestalt gehalten und fixiert 

Um diese Bewegung ausfuhren zu kdnnen, sind beide 
Organe 13, 14 jeweils schwenkbar am Transportrad 8 
gelagert und bezuglich ihrer Schwenkbewegungen in 
Abhangigkeit von der Drehbewegung des Transportra- 
des 8 steuerbar. wie dies anhand der Fig. 2 und 5 weiter 
unten noch erliutert werden wird. Am Greiforgan 13 
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bilden Anschlagflachen 13.1 und der Sauger 12 eine An- 
lageflache 13.2 fur die der Achse 8' des Transportrades 8 
zugewandten Schachtelwand. Eine entsprechende Anla- 
geebene 14,2 fur die in Transportrichtung (Pfeil 9) hinte- 
re Schachtelwand ist am Aufrichtorgan 14 durch An- 
schlagflachen 14,1 gebildet In der Zeichnung sind nur 
ein Greiforgan 13 und ein Aufrichtorgan 14 in jeweils 
verschiedenen, den bei der Drehung des Transportrades 
8 aufeinander folgenden Betriebszust^nden entspre- 
chenden Stel lunge n gezeigt In der Praxis aber folgen 
zwecks groBerer Arbeitsieistung der Maschine in der 
Regei mehrere Greiforgane 13 und Aufrichtorgane 14 
abwechselnd l&ngs des Umfangs des Transportrades 8 
aufeinander. 

Das Greiforgan 13 und das Aufrichtorgan 14 besitzen 
dieselbe Schwenkachse 15, die durch die Schnittgerade 
der beiden Anlageebenen 13.2, 14.2 des Greiforgans 13 
und des Aufrichtorgans 14 bestimmt ist. Die Schwenk- 
achse 15 liegi daher in der in Transportrichtung (Pfeil 9) 
des Transportbandes 8 hinteren und seiner Achse 8' 
naheren Faltkante 1.1 der Faltschachtel 1. Werden das 
Greiforgan 13 und das Aufrichtorgan 14 gegeneinander 
geschwenkt, wie dies in der Folge der Zust^nde A, Bund 
Cin Fig. 1 gezeigt ist, fmdet keine Relatiwerschiebung 
der Anschlagflachen 13.1, 14.1 an den Schachtelwanden 
statt Bei der Drehung des Transportrades 8 durchlSufl 
die Schwenkachse 15 einen Kreis 16, der die obere Fiih- 
rungsebene 3.2 des Forderers 3 beruhrt In diesem Be- 
ruhrungspunkt 17 endet das KreisstQck 18. das bei der 
Schachteltibergabe an den Fdrderer 3 von der 
Schwenkachse 15 durch lauf en wird und in Fig. 1 durch 
gr6Bere Strichst^rke hervorgehoben ist. Wahrend die 
Schwenkachse 15 dieses Kreisstiick 18 durchl^uft, er- 
fahrt das Greiforgan 13 eine Verschwenkung derart, 
daB seine Anlageebene 13.2 voriibergehend in Sekanten 
19 veriauft die den Kreis in Transportrichtung (Pfeil 9) 
vor der Schwenkachse 15 durchsetzen. Diese Ver- 
schwenkung des Greiforgans 13 wird langs des Kreis- 
stacks 18 zunehmend zuriickgenommen, so daB bei am 
Ende des fCreisstOcks 18 im Punkt 17 stehender 
Schwenkachse 15 die Anlageebene 13.2 des Greiforgans 
13 wieder tangential zum Kreis 16 steht und mit der 
oberen FUhrungsebene 3^ des Fdrderers 3 zusammen- 
f ailt Die Fig. 4a bis 4c lassen erkennen, daB das Greifor- 
gan 13 auf dem letzten Teil des Kreisstuckes 18 mit der 
Anlageebene 13.2 parallel zur oberen FQhrungsebene 
3.2 des Fdrderers 3 ausgerichtet ist und daB die dement- 
sprechende Ausrichtung der vollstandig aufgerichteten 
Faltschachtel 1 auf die Fdrderrichtung (Pfeil 7) des Fdr- 
derers 3 bis zum Ende des Kreisstiicks 18 beibehaiten 
bleibt, so dafi die Faltschachtel 1 auf diesem letzten Teil 
des Kreisstticks 18 auBer ihrer Bewegungskomponente 
in Fdrderrichtung (Pfeil 7) nur noch eine sie auf den 
Fdrderboden 5 absenkende Bewegungskomponente er- 
fahrt, bis entsprechend Fig, 4c die Faltschachtel 1 dem 
Forderboden 5 aufsitzt und die Fdrderzelle 4 fast ge- 
schlossen ist Urn der Faltschachtel 1 far diesen Bewe- 
gungsablauf den erforderlichen Platz zu bieten. begin- 
nen die Deckschienen 6 in Fdrderrichtung erst im Ab- 
stand einer Schachtelbreite hinter dem BerQhrungs- 
punkt 17 des Kreises 16 an der oberen FQhrungsebene 
3.2. Im Ergebnis besitzen am Anfang des Kreisstticks 18 
das Greiforgan 13 und das Aufrichtorgan 14 bereits die 
der vollstandigen Aufrichtung der Faltschachtel 1 ent- 
sprechende gegenseitige Relativstellung mit zueinander 
senkrecht stehenden Anlageebenen 13.2, 14.2. Beim 
weiteren Durchlaufen des Kreisstticks 18 erfolgt eine 
diese Relativstellung erhaltende Schwenkung des Auf- 



richtorgans 14 synchron mit der des Greiforgans 13, bis 
die Faltschachtel 1 mit der in Transportrichtung 9 vor- 
deren Schachtelwand ilber dem die untere FQhrungs- 
ebene 3.1 bestimmenden Fdrderboden 5 und an dem das 

5 vordere Ende der Fdrderzelle 4 bildenden Gegenhalter 
3.4 des Fdrderers 3 liegt. Auf dem letzten Teil des Kreis- 
stticks 18, wenn der der Fdrderzelle 4 schliefiende Mit- 
nehmer 33 beim Hochschwenken Qber die untere Fdr- 
derebene 3.1 an der vom Kreiszentrum 8' abgewandten 

to hinteren Faltkante 1.1 der Faltschachtel 1 anliegt, 
schwenkt das Aufrichtorgan 14 gegen das Greiforgan 13 
in Richtung des Pfeiles 20, bis am Ende des Kreisstticks 
18 die Anschlagflachen 14.1 des Aufrichtorgans 14 in 
Oder in Richtung zum Kreiszentrum 8' hinter der in der 

15 Schwenkachse 15 den Kreis beruhrenden, in der oberen 
Fdrderebene 3.2 liegenden Tangente liegen. 

Die Anschlagflachen 14.1 des Aufrichtorgans 14 und 
die Anschlagflachen 13.1 und Sauger 12 des Greiforgans 

13 sind einander an der Schwenkachse 15 dicht benach- 
20 bart Zum Oberbrechen der Faltschachtel 1 gemaB dem 

in Fig. 3b dargestellten Zustand B in Fig. 1 fuhren das 
Greiforgan 13 und das Aufrichtorgan 14 beim Durchlau- 
fen des Kreises 16 in Transportrichtung (Pfeil 9) vor 
dem Kreisstuck 18 einander entgegengesetzte 

25 Schwenkbewegungen aus, wobei Fig. 3b die Stellung 
zeigt, in welchen die Anlageebenen 13.2, 14.2 beider 
Organe 13, 14 einen spitzen Winkel 21 einschlieflen und 
die Anlageebene 13.2 des Greiforgans 13 in einer Se- 
kante 21' verlauft, die den Kreis 16 in Transportrichtung 

30 (Pfeil 9) hinter der Schwenkachse 15 durchsetzt Da- 
durch sind groBe Relativbewegungen beider Organe 13, 

14 gegeneinander, aber wesentiich kleinere und entspre- 
chend einfacher steuerbare Bewegungen jedes einzel- 
nen Organs 13, 14 relativ zum Transportrad 8 mdglich. 

35 Die konstruktive Ausftihrungsform ist aus Fig. 5 er- 
sichtlich. Das Greiforgan 13 und das Aufrichtorgan 14 
besitzen Finger 22, 23, die an ihrem vorderen Ende die 
Anschlagflachen 13.1, 14.1 bzw. die Sauger 12 aufwei- 
sen. Die Finger 22, 23 sind im wesentlichen senkrecht 

40 zui- Schwenkachse 15 beider Organe 13, 14 auf zur 
Schwenkachse 15 parallelen Stangen 24, 25 angeordnet 
Die Stangen 24, 25 sind tiber zu den Fingem 22, 23 etwa 
parallele Kurbelarme 26, 27 an mit der Schwenkachse 

15 koaxiale, am Transportrad 8 drehbar gelagerte 
45 Schwenkwellen 28, 29 angeschlossen. Die Schwenkwel- 

le 28 des Aufrichtorgans 14 ist als Hohlwelle ausgebil- 
det, in der die Schwenkwelle- 29 des Greiforgans 13 
gelagert ist. Die Finger 22, 23 sind langsverschiebbar 
und einstellbar auf den Stangen 24, 25 angeordnet. Die 

50 Schwenkwelle 29 des Greiforgans 13 ist direkt und die 
Schwenkwelle 28 des Aufrichtorgans 14 Qber ein Ober- 
. setzungsgetriebe aus miteinander kammenden Zahnra- 
dem 30, 31 an je einen Schwenkhebel 32, 33 angeschlos- 
sen- Die Schwenkhebel 32, 33 tragen KurvenroUen 34, 

55 die bei der Drehung des Transportrades 8 an feststehen- 
den Steuerkurven 35, 36 abrollen. Der Veriauf dieser 
Steuerkurven35,36 ist aus Fig. 2 ersichdich. Die Steuer- 
kurve 35 fur das Greiforgan 13 liegt auBen, die Steuer- 
kurve 36 ftir das Aufrichtorgan 14 innen. In dem mit I 

60 bezeichneten Sektor fmdet das Aufrichten und Ober- 
brechen der Faltschachtel 1 statt Im Sektor II wird die 
Faltschachtel 1 in die vollstandig aufgerichtete Stellung 
gebracht In dem Sektor III, der dem Kreissttick 18 in 
Fig. 1 entspricht, wird die Faltschachtel 1 unter Beibe- 

65 haltung ihrer vollstandig aufgerichteten Stellung ver- 
schwenkt, bis sie an der mit III' bezeichneten Stelle ihre 
zur Fdrderrichtung des Fdrderers 3 parallele Stellung 
eingenommen hat Diese parallele Stellung bleibt bis 
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zum Ende des Sektors III erhalten, bis also die Falt- 
schachtel 1 vollstandig in die Fdrderzelle 4 des Forde- 
rers 3 uberfuhrt ist Der Sektor IV dient zum voUstandi- 
gen Zuriickschwenken des Greiforgans 13 in die Grund- 
position und anschlieBend zur Obernahme der Fait- 5 
schachtel I von dem die Faltschachtel 1 aus dem Maga- 
zin 9 entnehmenden Abnahmesauger. 
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I. Vorrichiung zum Transport und Aufrichten von 
Faltschachteln (1) zwischen einem die flach zusani* 
mengelegten Faltschachteln enthaltenden Magazin 

(2) und einem Forderer (3) mit jeweils eine vollstan- 
dig aufgerichtete Faltschachtel (1) aufnehmenden 15 
Forderzellen (4), die zwischen einer oberen und ei- 
ner unteren Fuhrungsebene (3.1 ♦ 3.2) und in Far- 
derrichtung hintereinander endlos umlaufenden 
Mitnehmern (33) und Gegenhaltern (3.4) des For- 
derers (3) gebildet sind» am Anfang des Forderers 20 

(3) an dem in Forderrichtung (7) hinteren Zellenen- 
de zunachst offen sind und dann durch den jeweils 
nachsten iiber die untere Fuhrungsebene (3,l) 
hochschwenkenden Mitnehmer (33) geschlossen 
werden. bestehend aus einem antreibbaren Trans- 25 
portrad (8). das die Faltschachteln (1) mit parallel 
zur Radachse (8') verlaufenden Faltkanten (1-1) auf 
einem kreisfdrmigen Transportweg fuhrt, an den 
der Fdrderer (3) mit seiner Fdrderrichtung (7) tan- 
gential anschlieSt, und aus mindestens einem je- 30 
weils eine Faltschachtel (1) haltenden Greiforgan 
(13) und mindestens einem die Faltschachtel (l)aff- 
nenden Aufrichtorgan (14), wobei beide Organe 
(13, 14) mit dem Transportrad (8) umlaufen, in be- 
zug auf das Transportrad (8) jeweils schwenkbar 35 
gelagert und beziiglich ihrer Schwenkbewegungen 

in Abhangigkeit von der Drehung des Transportra- 
des (8) steuerbar sind, und wobei am Greiforgan 
(13) durch Anschlagflachen (13.1) und Sanger (12) 
eine Anlageebene (13.2) fQr die der Achse (8) des 40 
Transportrades (8) zugewandte Schachtelwand und 
am Aufrichtorgan (14) durch Anschlagflachen 
(14.1) eine Anschlagebene (14.2) fQr die in Trans- 
portrichtung (9) hintere Faltschachtel wand gebil- 
det ist, dadurch gekennzeichnet* dafl das Greifor- 45 
gan (13) und das Aufrichtorgan (14) am Transport- 
rad (8) in derselben Schwenkachse (15) gelagert - 
sind, die durch die Schnittgerade der beiden Anla- 
geebenen (13.2. 14.2) des Greiforgans (13) und des 
Aufrichtorgans (14) bestimmt ist, daB der von die- 50 
ser Schwenkachse (15) bei der Drehung des Trans- 
portrades (8) durchlaufene Kreis (16) die obere 
FQhrungsebene (3.2) des Forderers (3) etwa be- 
ruhrt. daB in diesem BerQhrungspunkt (17) das wah- 
rend der Schachtelubergabe an den Fdrderer (3) 55 
von der Schwenkachse (15) durchlaufene Kreis- 
stuck (18) endet, und daB beim Durchlaufen dieses 
Kreisstuckes (18) das Greiforgan (13) eine Ver- 
schwenkung derart erfahrt, daB seine Anlageebene 
(13.2) vorObergehend entlang von den Kreis (16) in 60 
Transportrichtung (9) vor der Schwenkachse (15) 
durchsetzenden Sekanten (19) veriauft und bci am 
Ende des Kreissiucks (18) stehender Schwenkachse 
(15) mit der oberen Fuhrungsebene (3.2) des Fdrde- 
rers (3) zusammenfallt 65 
Z Vorrichiung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das Greiforgan (13) auf dem letzten 
' Teil des ICreisstUcks (18) mit der Anschlagebene 



(13,2) parallel zur oberen Fuhrungsebene (3^) des 
Fdrderers (3) ausgerichtet ist und Deckschienen (6) 
des Forderers, die mit ihrer Unterseite die obere 
Fiihrungsebene (3.2) bestimmen. in Fdrderrichtung 
(7) erst im Abstand einer Schachtelbreite hinter 
dem Berflhrungspunkt (17) des Kreises (16) an der 
oberen FQhrungsebene (3.2) beginnen. 
3. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2. dadurch 
gekennzeichnet, daB am Anfang des Kreisstucks 
(18) das Greiforgan (13) und das Aufrichtorgan (14) 
die der vollstandigen Aufrichtung der Faltschachtel 
(1) entsprechende gegenseitige Relativstellung mit 
zueinander senkrecht stehenden Anlageebenen 
(13.2, 14.2) aufweisen, daB beim weiteren Durchlau- 
fen des KreisstQcks (18) eine diese Relativstellung 
erhaltende Schwenlcung des Aufrichtorgans (14) 
synchron mit der des Greiforgans (13) erfolgt, bis 
die Faltschachtel (1) mit der in Transportrichtung 
(9) vorderen Schachtelwand uber dem die untere 
Fuhrungsebene (3.1) bestimmenden Fdrderboden 
(5) und an dem das vordere Fdrderzellenende bil- 
denden Gegenhalter (3.4) des Fdrderers (3) liegt, 
und daB auf dem letzten Teil des KreisstQcks (18), 
wenn der die Fdrderzelle (4) schlieBende Mitneh- 
mer (3J) beim Hochschwenken uber die untere 
Fdrderebene (3.1) an der vom Kreiszentrum («') 
abgewandten hinteren Faltkante (1.1) der Falt- 
schachtel (1) anliegt, das Aufrichtorgan (14) gegen 
das Greiforgan (13) schwenkt, bis am Ende des 
Kreisstucks (18) die Anschlagflachen (14.1) des Auf- 
richtorgans (14) in Oder in Richtung zum Kreiszen- 
trum (8') hin hinter der in der Schwenkachse (15) 
den Kreis (16) beriihrenden Tangente liegen. 

4. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 3. 
dadurch gekennzeichnet. daB die Anschlagflachen 
(14.1) des Aufrichtorgans (14) und die Anschlagfla- 
chen (13.1) imd Sanger (12) des Greiforgans (13) 
einander an der Schwenkachse (15) beider Organe 
(13, 14) dicht benachbart sind. 

5. Vorrichtung nach einem der AnsprQche 1 bis 4, 
dadurch gekennzeichnet. daB das Greiforgan (13) 
und das Aufrichtorgan (14) beim Durchlaufen des 
Kreises (16) in Transportrichtung (9) vor dem 
KreisstQck (18) einander entgegengesetzte 
Schwenkbewegungen bis in Stellungen ausfiihren, 
in welchen die Anlageebenen (13.2, 14.2) beider Or- 
gane (13. 14) einen spitzen Winkel (21) einschlieBen 
und die Anlageebene (13.2) des Greiforgans (13) 
entlang von den Kreis (16) in Transportrichtung (9) 
hinter der Schwenkachse (15) durchsetzenden Se- 
kanten (21') veriauTt 

6. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 5, 
dadurch gekennzeichnet, dafl das Greiforgan (13) 
und das Aufrichtorgan (14) abwechseind zu mehre- 
ren langs des Umfangs des Transportrades (8) vor- 
gesehen sind 

7. Vorrichtung nach einem der AnsprOche I bis 6, 
dadurch gekennzeichnet daB das Greiforgan (13) 
und das Aufrichtorgan (14) an ihrem vorderen Ende 
die Anschlagflachen (13.1. 14.1) bzw. die Sauger 
(12) aufweisende Finger (22, 23) besitzen, die im 
wesentlichen senkrecht zur Schwenkachse (15) bei- 
der Organe (13, 14) auf zur Schwenkachse (15) par- 
allelen Stangen (24. 25) angeordnet sind, welche 
flber zu den Fingem (22, 23) etwa parallele Kurbel- 
arme (26, 27) an mit der Schwenkachse (15) ko- 
axiale, am Transportrad (8) drehbar gelagerte 
Schwenkwellen (28, 29) angeschlossen sind. 
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8. Vorrichtung nach Anspruch 7, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Schwenkwelle (28. 29) des Greif- 
organs (13) oder des Aufrichtorgans (14) als.Hohl- 
welle ausgebildet und die Schwenkwelle des jeweils 
anderen Organs in der Hohlwelle gelagert ist s 

9. Vorrichtung nach Anspruch 7 oder 8, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Finger (22, 23) auf den 
Stangen (24, 25) langsverschiebbar und einstellbar 
sind. 

10. Vorrichtung nach einem der AnsprUche 7 bis 9, lo 
dadurch gekennzeichnet, daB die Schwenkwellen 
(28, 29) direkt oder aber ein Getriebe (30, 31) an 
Schwenkhebel (32» 33) angeschlossen sind, die Kur- 
venroUen (34) tragen. welche bei der Drehung des 
Transportrades (8) an feststehenden Steuerkurven is 
(35.36)abrollen. 
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